东区3号楼楼顶冷却塔系统增设平衡管项目
一、项目基本情况
现3组同型号冷却塔并联运行，底部水盘之间未设平衡管，导致运行中可能出现水位不均、补水溢流等问题。需要在3组冷却塔水盘之间增加DN200平衡管，确保各塔水位平衡，提高系统运行效率。
本改造项目为“交钥匙项目”（含材料运输、吊装、安装、调试、操作培训等），以下清单项目及数量仅供参考，需要现场勘察并自行核算完成本项目内容，现场勘察联系人：罗垠塍；电话：13912132986
二、项目清单
	序号
	分项名称
	单位
	数量
	备 注

	1
	DN200碳钢平衡管制作安装
	米
	12
	壁厚6mm，符合国标

	2
	DN50排污闸阀
	只
	1
	埃美柯

	3
	塔底开孔DN200及法兰接口
	只
	3
	

	4
	管道除锈刷漆
	项
	1
	

	5
	管道支架
	项
	1
	

	6
	吊装
	项
	1
	



三、施工技术要求
技术准备：
· 现场精确测量3组冷却塔的位置，确定平衡管的走向及长度。
· 明确开孔位置，连接在水盘侧面底部向上约100-150mm处，以防沉积物进入。
· 制定详细的吊装及运输方案。
材料准备：
· 主材：DN200钢管、DN200法兰、90°弯头、三通等。
· 辅材：电焊条、防锈漆、调和漆（颜色同原塔一致）、密封胶垫、螺栓、氧气、乙炔等。
· 所有材料需有合格证，并报甲方验收。
 管道预制：
· 根据实测尺寸，在地面将管道、弯头、进行预组装并点焊固定。
[bookmark: _GoBack]· 除锈后刷一道底漆。
 开孔定位与切割：
· 在水盘侧面确定开孔位置，确保水平。
· 使用气割或开孔器开设DN200的孔洞。保护水盘内部涂层，及时清理切割产生的铁屑，避免落入管道系统。
管道安装与焊接：
· 将预制好的管段吊装就位。
· 管道与水盘连接处：采用法兰连接。
· 管道安装需有≥3‰的坡度，坡向便于排污的一端。
· 焊接：由持证焊工操作，焊缝饱满，无夹渣、气孔。法兰连接处加装橡胶垫片，螺栓紧固对角受力均匀。
防腐：
· 焊缝处补刷防锈漆，待干后统一刷面漆。
验收与调试：
. 外观检查：焊缝美观，防腐无遗漏，支架牢固。
 严密性试验：
· 关闭排污阀，缓慢向冷却塔补水。
· 观察所有焊口、法兰连接处，无任何渗漏为合格。
· 保持满水状态24小时，再次检查。
 联动调试：
· 启动冷却塔系统，观察3组塔的水位是否趋于一致。
· 记录补水频率，验证平衡效果。
4、 质量保证要求
1.本项目质保期1年，质保期自验收报告确认签字日起，开始进入质保期。（提供承诺函加盖供应商公章，格式自拟）
2.质保期内，一旦发生质量问题，中标人在接到通知的2小时内到达现场处置，一切费用由中标供货商负责。更换部件时须保证与原有产品的规格、型号、颜色和结构的一致性，并不得影响已使用场所的正常工作的开展。
3.本项目须中标后5天完成本改造项目，确保冷却塔调试运行和交付使用。



